


Als Spezialist für das Recycling kritischer Rohstoffe agiert unser Familienunternehmen 
mit Leidenschaft und Kompetenz. Tag für Tag ist es unser Bestreben, aufs Neue unter 
Beweis zu stellen, dass wir im Erhalt von Edelmetallen Ihre erste Wahl sind.

Der Blick über den Tellerrand des Tagesgeschäfts hinaus ist für uns der Schlüssel 
zum Erfolg. So ist es uns in den letzten Jahren gelungen, uns breiter aufzustellen 
und weitere Materialarten in unser Portfolio aufzunehmen. Auf der Suche nach 
innovativen Verarbeitungsverfahren und kundenorientierten Dienstleistungen agieren 
wir vorausschauend, proaktiv und immer mit Blick auf Nachhaltigkeit.

EDELMETALLE
für heute und morgen
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Unsere Arbeit beginnt, wenn edelmetallhaltige Produkte das Ende ihres Lebens-
zyklus erreichen. Nach der Sammlung und Klassifizierung werden die Materialien 
zerlegt sowie die edelmetallhaltigen Bestandteile und andere Wertstoffe für die 
Aufarbeitung separiert. 

Eine unserer wichtigsten Kernkompetenzen liegt in der Probenpräparation. Jegliche 
Arbeitsschritte wie beispielsweise die Homogenisierung und die Probenentnahme 
erfüllen klar definierte Standards und sind jederzeit reproduzierbar.

Im Rahmen eines integrierten Qualitäts- und Umweltmanagement-Systems unter-
liegen unsere Vorgehensweisen einem permanenten Verbesserungsprozess. So 
ge-währleisten wir unseren Kunden eine hohe Rückgewinnungsquote der 
Edelmetalle, damit diese für die industrielle Verwendung wieder eingesetzt 
werden können.

BEI UNS SCHLIESST SICH  
DER KREIS FÜR EDELMETALLE
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  Übernahme von Red Fox 
Resources in Nordamerika

   Gründung eines Joint
 Ventures in China

2024

Firmenjubiläum:
25 Jahre Hensel 
Recycling GmbH

2023

Brennstoffzellen-
projekt „BEST4Hy“

2020

Firmengründung
1998

Inbetriebnahme einer 
LKW-Katalysatoren
Zerlegung

2022

Thomas L. Hensel tritt als Gesell-
schafter ins Unternehmen ein und 
übernimmt gemeinsam mit seinem 
Bruder Clemens Hensel gleichbe-
rechtigt die Firmenanteile. 

2014
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Niederlassungen

Vertriebsbüros

Standorte

UNSERE GLOBALE PRÄSENZ UND 
PROFESSIONELLE BETREUUNG

An unseren internationalen Standorten stehen Ihnen 
weltweit kompetente Ansprechpartner zur Verfügung. 
Kundennähe bedeutet für uns nicht nur, durch unsere 
zahlreichen Niederlassungen weltweit in Ihrer Nähe 
zu sein. Es bedeutet auch, dass wir einen partner-
schaftlichen Dialog p� egen und die spezi� schen 
Anforderungen jedes Landes genau kennen.

Vertrauen Sie auf unsere zuverlässigen Dienstleistun-
gen und transparenten Prozesse, die in ihrer Gesamt-
heit höchsten Ansprüchen gerecht werden und als 
umfassende Lösung überzeugen.

HENSEL RECYCLING WELTWEIT
Vertrauen durch kurze Wege und starke Partnerschaften

Internationalisierung: 
Eröffnung von Niederlassungen 
und Vertriebsbüros auf allen 
fünf Kontinenten

2006 – 2014

 Inbetriebnahme einer Recycling-
anlage für Metallkatalysatoren

  Zerti� zierung nach 
DIN EN ISO 9001 und als 
Entsorgungsfachbetrieb

2004

Neue Geschäftsführung:
Andreas Friesen 
und Oliver Krestin

2025
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Das Portfolio von Hensel Recycling hat sich in den letzten Jahren enorm erweitert. 
Angefangen mit dem Recycling von Keramik- und Metallkatalysatoren kamen viele 
weitere Materialien hinzu, für die wir die entsprechenden Verfahren entwickelt und 
Verarbeitungskapazitäten aufgebaut haben.

Die Transformation der Energiewirtschaft führt zu neuen Technologien und An-
wendungen. So haben beispielsweise Brennstoffzellen den Markteintritt geschafft 
und erste Modelle werden ins Recycling überführt. Dazu kommen Elektrolyseure, die 
ebenfalls Edelmetalle enthalten.

Der ungebremste Siegeszug der Informationstechnologien – es werden immer mehr 
Endgeräte genutzt – führt auch im Elektronikschrottrecycling zu steigenden Mengen.

Gesetzesänderungen führten zudem dazu, dass große Abgasreinigungssysteme in 
industriellen Anwendungen Einzug hielten und Busse, LKWs und Schiffe mit solchen 
Systemen ausgestattet sind. Auch diese enden zunehmend im Recycling.

Wir werden auch in Zukunft die Märkte beobachten und innovative Recyclingver-
fahren für unsere Kunden und Partner entwickeln.

IMMER VIELFÄLTIGER
Materialien, die wir für Sie recyceln

79

Au
Gold

77

Ir
Iridium

78

Pt
Platinum

45

Rh
Rhodium

44

Ru
Ruthenium

47

Ag
Silver

46

Pd
Palladium
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DIENSTLEISTUNGEN
Services, die überzeugen

Lehnen Sie sich zurück, denn mit unseren vielfältigen Services entlasten wir Sie im 
Tagesgeschäft. Unterschiedliche Abrechnungsmodelle ermöglichen zudem größt-
mögliche Wahlmöglichkeiten.

Edelmetallhandel
Im Rahmen einer Umarbeitung bieten wir Ihnen unser professionelles Edelmetall-
management mit umfassenden Services und Informationen rund um die in Ihren 
Materialien enthaltenen Edelmetalle.

Transport-Organisation
Wir übernehmen für Sie unter anderem die Transportplanung einschließlich der 
Organisation einer ordnungsgemäßen Verzollung, klären für Sie die abfallrechtlichen 
Transportbedingungen und sind bei der Erstellung der nötigen Dokumente behil�ich.

Ankauf
Unser erfahrenes Expertenteam sortiert Ihre Ware vor Ort oder bei Eingang der Ware. 
Eine transparente Kategorisierung mithilfe von Online-Katalog bzw. App unterstützt 
die Bewertung des Materials digital. Sie erhalten umgehend eine Vergütung.

Umarbeitung
Bei der Umarbeitung basiert die Abrechnung Ihres Materials auf einer exakten nass-
chemischen ICP-OES-Analyse. Unterschiedliche Optionen bei Fälligkeit der Edel-
metalle bieten Ihnen eine hohe Flexibilität in den Auszahlungsmodellen.

Schnellabrechnung
Bei der Schnellabrechnung handelt es sich um einen Ankauf auf Basis einer Edel-
metallanalyse. Dabei sind schon kleine Stückzahlen rentabel und Ihr Auftrag bereits 
wenige Tage nach Wareneingang zur Abrechnung bereit.
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PRÄZISE EDELMETALLANALYTIK
Basis für wertbasierte Abrechnungen

Die Analyse des Edelmetallgehalts ist die Voraussetzung für eine transparente und 
faire Abrechnung. Hierzu nutzen wir unterschiedliche Analysemethoden – je nach 
Materialart bzw. Verarbeitungsmodell. Modernste Technologien und ein Laborteam 
mit langjähriger Expertise garantieren eine präzise Wertbestimmung.

Im Labor werden die im Verarbeitungsprozess entnommenen repräsentativen  
Materialproben professionell präpariert und analysiert. Hierzu bieten wir eine breite 
Palette an Präzisionsanalysen an, wie beispielsweise RFA- bzw. nasschemische 
Analysen mittels ICP-OES, Dokimasie sowie Analysen zur Feuchte- und Kohlen-
stoffbestimmung.
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Die Märkte verändern sich rasant. Gesetzgebung, technischer Fortschritt, politische 
Entwicklungen und konjunkturelle Schwankungen wirken sich teils unvorhersehbar 
auf die Recyclingbranche aus. Da ist es eine wichtige Erfolgskomponente, immer 
auf dem neuesten Stand zu sein.

Wir haben den Anspruch, Ihre erste Wahl im Erhalt von Edelmetallen zu sein. Dazu 
beobachten wir Trends und suchen nach passenden Recyclinglösungen. Bei 
Änderungen in den Technologien, von Gesetzen oder den Weltmarktpreisen ver-
stehen unsere Mitarbeitenden diese Situationen als Herausforderungen und schaf-
fen mit Know-how und Pioniergeist neue Wege der Edelmetallgewinnung.

Unser Handeln ist geprägt von kontinuierlicher Verbesserung. Daher sind unsere 
Experten immer am Puls der Zeit, optimieren Recyclingverfahren und kooperieren in 
Forschungsprojekten mit Unternehmen und wissenschaftlichen Instituten. Dabei 
schauen wir auch gerne über den Tellerrand unserer Edelmetallwelt hinaus und 
holen uns branchenübergreifend Impulse, um Ihnen Mehrwertleistungen zu bieten.

Hensel Recycling ist gut vernetzt und p�egt ein Netzwerk mit starken Technologie- 
und Forschungspartnern. Zudem engagieren wir uns in Verbänden wie beispiels-
weise dem IPMI und der Fachvereinigung Edelmetalle. Darüber hinaus werden über 
Messen und Fachkonferenzen Kontakte innerhalb der gesamten Wertschöpfungs-
kette geknüpft und gep�egt. 

FORSCHUNG UND ENTWICKLUNG 
Pioniere im Edelmetallrecycling
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FÜNF GUTE GRÜNDE FÜR HENSEL RECYCLING

Leidenschaft
Uns treibt die Leidenschaft für unsere Arbeit an und motiviert uns, über Grenzen 
hinauszudenken. Bei uns können Sie sich mit Herzblut einbringen und persönliche 
Erfolge erzielen.

Partnerschaft
Wir sind Teamplayer und suchen gemeinsam nach den besten Lösungen für unsere 
Kunden. Fairness ist dabei die Grundlage unseres Handelns.

Vertrauen
In unsere Mitarbeitenden setzen wir großes Vertrauen. Offenheit, Respekt und 
Toleranz sind grundlegende Werte in unserem familiengeführten Unternehmen.

Verantwortung
Bei uns �nden Sie �ache Hierarchien und verantwortungsvolle Aufgaben. Wir schätzen 
es, wenn Sie Eigeninitiative ergreifen und vollen Einsatz zeigen.

Kompetenz
Ihre Fachkenntnisse und professionelles Auftreten sind Gold wert. Nutzen Sie unsere 
Weiterbildungsmöglichkeiten, um optimal auf die Zukunft vorbereitet zu sein.

Als Familienunternehmen sind uns ein respektvoller Umgang und das gemeinsa-
me Streben nach Spitzenleistungen von großer Bedeutung. Unser Antrieb ist die 
Leidenschaft für Edelmetalle, mit der wir Kunden auf der ganzen Welt mit 
unseren innovativen Recyclingtechnologien begeistern.

Rund 230 Mitarbeitende sorgen weltweit tagtäglich dafür, dass wertvolle Ressour-
cen wieder in neuen Produkten eingesetzt werden. Teamwork steht bei uns an 
oberster Stelle. Seit mehr als 25 Jahren.

TALENT UND LEIDENSCHAFT
Arbeiten bei Hensel Recycling
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www.hensel-recycling.com




